Las ventajas de MAB 845

> Sencillo raejuste y colocacion del taladro con fuerza magnética
> Para brocas huecas con 30 mm, 55 mmy 110 mm profundidad de corte
> Apropiado para sistema de broca espiral, escariado, avellanado y roscado

Potencia del motor:
Tension:

Altura:
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Dimensiones del iman:
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Peso:
Admision directa:

Admision industrial:

Husillo conico:

Grado de engranaje 1:
Grado de engranaje 2:
Grado de engranaje 3:

Grado de engranaje 4:
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MAB 845 230 Volt
MAB 845 110/125 Volt
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Sistema de cambio rapido:

Lubricacioén interior permanente:

1.800 vatios

230 V AC, 50-60 Hz

255 mm

110 x 220 x 54 mm

25 kg

MK 3, 32 mm Weldon (1 1/,")
KEYLESS, 19 mm Weldon (3/,")
MK 3

40 - 110 min?!

65 - 175 min'!

140 - 360 min

220 - 600 min!
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Embrague a friccion:

Control del par de giro:

Control electréonico de onda completa:
Indicador del iman:

Proteccién térmica:

Giro a la derecha / a la izquierda:

Cepillos de carbon - Control de desgaste:

Broca hueca corta 30 mm:
Broca hueca larga 55 mm:
Broca hueca extra larga 110 mm:
Taladrado con broca espiral:
Escariado:

Avellanado:

Roscado:

1 Taladradora de broca hueca con
base magnética
1 Sistema de cambio rapido
KEYLESS, 19 mm Weldon (3/,")
1 Admision industrial
MK 3 / 32 mm Weldon (1 1/,")
1 Expulsor ZAK 075 + 090

RIS R

v

12 - 100 mm
12 - 100 mm
20 - 100 mm
< 31,75 mm
< 31,75 mm
<¢ 50 mm

<M30

Dispositivo de giro libre de
dos ejes

Engranaje en bafio de aceite de 4
velocidades

Control electronico de onda com-
pleta con desconexion de par de
giro regulable

1 Expulsor ZAK 100 + 120

1 Maletin de transporte con ruedas
1 Cadena de seguridad

1 Destornillador acodado SW 6

1 Extractor MK 3

1 Instrucciones de uso



